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ALIMENTACION, DOSIFICACION, FORMULACION
Y TRANSPORTE HASTA MOLINOS Y

TURBODILVIDORES.

La gran experiencia debids B 13mge tiempo 1rabajanda &n la
fabrcacidn & elamentod para la industria cerdmica v la
Tendencia innovadora desds &l comienzo de la emprefa, ha
hecho que s& consolide an @l secior coms empresa da gran
distincitn en implantar procesos realmente innowdores en el
munds e la cerbmica. Extos procesas surgen de un extudio
pormens rizado de las necesidader reales de lor clientes,
intentando aparmar W der fdess Auewat & lod elementol ya
initalados con al gran avance techoldglco que emiime an la
actualidad y que sigus &n expansidén.

Provectamos Plantas completas desde la carga de arcillas v
aridos de granems a silas, descarga dosificacidn de silos
autormnatica mediante cintas Bitcul s, traniporte por medio de
cintas hagta alimentackn molings | (Continues v FHCORTINUGE )
y turbodiluide res, Descarga del atomizader, tamizado,

almacenamients en siles v carga de camiones.

Estas plantas debido a su enwe rgadura, son acometidas
gene ralmente con &l sistema conocido con el nombore “llawes
af mane " en &l cual malizamel toeds &l procels completo de
la ingtalacidn por nueftra cuents, incluye ndo fabricacidn,
montaje, nEtalackn eléctrca, cuadms de mands, control
infematico, puasta «n marcha , atc, De manerm que @ oiente

solo debe de ponerse a fabricar una wez finalizada.
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[ Fantalias controd @ ineeladidn
e @l mentacidn G molienda de
arcilla atomizeds.

n

[ seccitn de una instalacion de almacenaje, dosificacidn,
alimentac in v molienda de arcilla wa ireda.

INSTALACION DE RECEP CION DE ARCILLAS
ATOMIZADAS, AUMEHTAﬂIﬁ!‘I SILOS ¥ PRENSAS
MEDIANTE ELEMENTOS ME CANICOS,

Tradicionalmenie, nuestra empresa ha sido v es lider en &l
meade nacional an Batalacienes da recepeidn g arollar para
la industria de la ceramica de pawimentos v mwestimientos,
Letualmente la preparacion de arcillaz para el prensado ha
cambiado drasticamente debide a la aparicién en ol mecade del
grei porcelbnico | &l cusl hs trazladade pare de |s comple jidad
da la prepamcidn superficial de |as piazas gua ara Tmba e da
aplicacion de esmaltes, a la zona de preparacion de arcilas ya
que &i |s migms arcdls combinads en colomt v tips: |e que

direfia la swperficie.

Por estos motives dispenemas de una serie de seluciones
personalizada: 3 cada cliente pars |3 adecwacion del tipo de
instaacitn que o deses. Nuesto departamenty tEChCe Jcomats
cads instalacidn siempre como Unica, adaplands la: mejoras
tdcnicas hasta ol momenio conocldas por nusitra dlatada
experienciz. También acometiends la planta “llaves en mano *,
para que &l clignte Tinal pueds despreocupsnie de |3 inenal soidn |
cenfiande uma empresa sera, imporiante v fiable,

¥ martallad contmal natsl scin de
prepEme in ¢ dodifc 5 idn
ancillas,



I Fantalla: contred d& indtalacicn
planta aliments: iin p reneas.

AUTOMATIZACION INSTALACIONES.
I paverfa de ilos de e inoxidable almetenamisnto

arcilla atemizads po relinics. ;
P Debido al auge en &l campo de la slectdnica v &l contral

mdustrial , se ha podide cada vez mas mejorarla automatizacion
de las instalaciones indus triales. De mare @ que podemas: fener
un contmal totsl tobre |e produccidn de lar fabricadad que
repliEamog. Entre ofrod chbe denmcadr log pumiod clawe:

« Control de produccién en tiempo real .

s Regittrms & histdricos de produccian

o AlEmmar ¥ eventofr del fiftema.

e Contml de Tuncwnas v opaaciones de log trabemdorms &n
la inter actuacidn con las maguinas.

« Extade v manfenimients macuinas instal 5¢ fan fengrase  horms
die fumeisnsmients , inchdeneizs, sverfas, reparaeisnes , &),

» Conaxibn con fliteamas de ﬂ‘l‘i“'ﬁﬂ FarE lanzamiantof de
ordenaes de producciin , mcegida de datos finales tal &3 como

ba jas, calidades, pars, cantidades producidas, horas de

P Bateria de slos e acens
inmeddable para pasta blarc s, Tuncisnamients.

reja yporcelanica.
Todo ello &5 hoy en dia viable porla gran expansidén o los

sirtemas infermatices con unoes costes bajes. De manera que
estos puedsn generar una gran cantidad de informacion facil

de AlmEcenar, 1iatEr v didribuir

B initalac o de mespe i,
simscengie v 8limeantacisn
pren @t




IHSTALA‘ClﬂI'! DE RECEPCION DE TIERRAS Y
ALIMENTACION PRENSAS CON TRANSPORTE
NEUMATICO A TRAVES DE PROPULSORES.

E trarcports reumatioo s realta a tawds de una maquing llamads
propul sorgue s un recipinte a presion con sus demsentos de mando
nizoe sarios , tales como walwuleda , transdictores de presion | niveles |
etc. Una tubera de transporte yun il tro de depresion del aire
resicual del transporte. B mate rial fuye 3 raves de |a wbera ket
el punio de descargs donde por expenciin e tepar & maters v &
aine resbdusl efcaps B lraves e un Tt de Mmangas

laz principales caracteristicas pars el busn funcionamienis wviengn
dachs por la fragilidad de las pariculas da la arcilla atomizads, qua
som & sfe @ huecas, Es por ello que pam tratadas en ¢l transports se
tiene quie tener en enta os siguientes punios:

a Pesion de trabaje baj para ne remper las esferas por dife mrcia
e presion de la atmoiferca & |a de trabajo.

s vislocided de trandpene Bajs para svitar fuenes choou es okl manerisl
coh LB pareded de |3 wbe s v ente £,

v A3 confentraciin de cantidad de mane dal & TranSpOnEr con
relacitn @ la canticed de ik de TIEAEPOME | paE CONTEQULF UN
transporte an fase denfa compactindose e material y ro chocando
entie A e paredes oo la wbe ia 3l 3 pr grandes apachs entrs
of prodichy yed arire de T@ncpo e

Con estas premisas se ha conseguide un satisfactorie tRnspe e de
la arcilla atomizads sin &fecivar mturas del pmducts ni cambios de
humedad de &irn. B sirmema & Tacrible para &l transpo re e |5
Frzills & cuslauisr difarsis yousdquber 5w, conls TeCilided da
cud e F bbiGE i tanto dal pun o & chge el prodecno coms o
da ceacarga , cebido s la fac sded ok inswd ar smpl emen te wna tubs ia
da transport . Por ¢llo s¢ puede Tetalarpars wsttuir comgpl stamanta
los alevadores de cangdonae s v cintas tanspertado @s n los prooesos

de manejo de b arclla.

Las wentajas comparatias del sisterna de arga con propul sor 2l de
cinlas 1mrspo Madoras yelewadsms de cangilomes son las siguientes:

= Mejor prerentacidn dela indtEBCHN & QMG B SPGB ¥ Egonommia.

® Mayor Nexibilided en el [ inislacsns,

® Mgy r Fmpiess dt s de polve 1an1o en @ ambente mio Gepod R
ah |t SHETINIRE fUparTioe,

= Ausgncia samanad de mantsnimsni y hmpwza,

= Entoms ce rrads dal transporte , evimnde contaminaciones de
elementos extraios en la ancilla,

= Segurichd pasiva vactia total de los operarios que tabajan en s
zona 3l no existir elementos mowiles i mecanicos en el sictema

& Posbilided de instalado en &l exteror & Fitemperig | &l estar
completamente cerrads . Abamtands &l ooste de una nave de gran
altura para rekalar $804.

s Poadsiliced de inotslar | ness de cargs pas offe mates tipos de
arcile, come Brodls mds ywElanc inde pendiante con gran Teclidad |
i complicacidn, ni contaminaciones @ ningin clase

I Detalle Propolsor neumdtioo.

F Tubera de tensporie de
arcilla atomizda

I Flano de perfl instal 590 Hpica
de 1 mneports neumatico ancdla
atomizada
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